21 Angular contact ball bearings

d 85-90mm
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D D, T d d D, Dy D, ——+
ACD, CD ACB, CB 719 .. ACE, 70..ACE, S..h
719 ..CE 70..CE
Principal Basic load Fatigue Attainable speeds Mass2)  Designation Available variants
dimensions ratings load Grease Qil-air Sealing Direct oil-air
dynamic static  limit lubrication lubrica- solu- lubrication3)
d D B C Co P, tion2) tionl)
mm kN kN r/min kg - -
85 130 22 251 22,4 0,915 12000 18000 0,96 7017 ACB/P4A S L
cont. 130 22 251 22,4 0,915 14 000 22000 0,9 7017 ACB/HCP4A S L
130 22 27 23,6 0,965 13000 20000 0,96 7017 CB/P4A S L
130 22 27 23,6 0,965 16 000 24000 09 7017 CB/HCP4A S L
130 22 325 28 1,14 13000 20000 0,9 7017 ACE/P4A S H1,L,L1
130 22 325 28 1,14 15000 23000 0,81 7017 ACE/HCP4A S H1,L,L1
130 22 345 29 1.2 14000 22000 09 7017 CE/P4A S H1,L,L1
130 22 345 29 1.2 16 500 26 000 0,81 7017 CE/HCP4A S H1,L,L1
130 22 637 62 2,5 9000 14000 09 7017 ACD/P4A S H1,L
130 22 63,7 62 2,5 11000 17 000 0,75 7017 ACD/HCP4A S H1,L
130 22 67,6 65,5 2,65 10000 16 000 0,9 7017 CD/P4A S H1,L
130 22 67,6 65,5 2,65 12000 19000 0,75 7017 CD/HCP4A S H1,L
150 28 956 85 3,35 8000 13000 1,85 7217 ACD/P4A - -
150 28 956 85 3,35 9500 16 000 1,55 7217 ACD/HCP4A - -
150 28 995 88 3,45 9000 15000 1,85 7217 CD/P4A - -
150 28 995 88 3,45 11000 17 000 1,55 7217 CD/HCP4A - -
90 115 13 203 25 1,04 10000 15000 0,28 71818 ACD/P4 - -
115 13 20,3 25 1,04 12000 18000 0,25 71818 ACD/HCP4 - -
115 13 21,6 26,5 11 11000 17 000 0,28 71818 CD/P4 - -
115 13 21,6 26,5 1,1 13000 20000 0,25 71818 CD/HCP4 - -
125 18 16,8 16,6 0,68 12000 19000 0,59 71918 ACB/P4A S L
125 18 16,8 16,6 0,68 15000 22000 0,56 71918 ACB/HCP4A S L
125 18 178 17,6 0,72 14000 22000 0,59 71918 CB/P4A S L
125 18 178 17,6 0,72 16 000 26 000 0,56 71918 CB/HCP4A S L
125 18 286 23,2 0,915 13000 20000 0,54 71918 ACE/P4A S Hi1,L
125 18 286 23,2 0,915 15500 24000 0,46 71918 ACE/HCP4A S H1,L
125 18 30,2 24,5 0,965 14500 22000 0,54 71918 CE/P4A S H1,L
125 18 302 24,5 0,965 17000 27000 0,46 71918 CE/HCP4A S H1,L

1) Designation prefix S. For details, refer to Sealing solutions (= page 238).
2) Applicable to open bearings only.
3) Designation suffix H, H1, L or L1. For details, refer to Direct oil-air ubrication (= page 238).
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Dimensions Abutment and fillet dimensions Reference  Calculation
grease factor
quantity?)

d dy d; Dy D; T2 T3y d, dy D, Dy oo dy Gref fo

min.  min. min. min. max. max. max. max.
mm mm cm3 -

85 1017 993 1164 1164 11 0,6 91 91 124 1268 1 0,6 103 11 =

cont. 101,7 993 1164 1164 11 0,6 91 91 124 1268 1 0,6 103 11 -
101,7 99,3 1164 116,44 11 06 91 91 124 1268 1 0,6 103 11 9,6
101,7 99,3 1164 116,44 11 06 91 91 124 1268 1 0,6 103 11 9,6
100,8 98 1176 1176 1,1 06 91 91 124 1258 1 06 1035 12 =
100,8 98 1176 1176 1,1 06 91 91 124 1258 1 06 1035 12 -
100,8 98 1176 1176 1,1 06 91 91 124 1258 1 0,6 1035 12 9.5
100,8 98 1176 1176 1,1 06 91 91 124 1258 1 0,6 1035 12 9.5
989 989 1161 1191 11 06 91 91 124 126 1 06 1019 12 -
989 989 1161 1191 11 06 91 91 124 126 1 06 1019 12 —
989 989 1161 1191 11 06 91 91 124 126 1 06 1019 12 15,7
989 989 1161 1191 11 06 91 91 124 126 1 06 1019 12 15,7
106,5 106,5 1295 - 2 1 96 96 139 1444 2 1 1115 22 =
106,5 106,5 1295 - 2 1 96 96 139 1444 2 1 1115 22 -
106,5 106,5 1295 - 2 1 96 96 139 1444 2 1 1115 22 14,9
106,5 106,5 1295 - 2 1 96 96 139 1444 2 1 1115 22 14,9

90 982 982 1071 - 1 0,3 94,6 946 1104 113 1 03 991 29 =
98,2 982 1071 - 1 0,3 94,6 94,6 1104 113 1 03 991 2,9 -
98,2 982 1071 - 1 0.3 94,6 94,6 1104 113 1 03 991 29 17,2
982 982 1071 - 1 0,3 94,6 946 1104 113 1 03 991 29 17,2
103 101.4 115 115 11 06 96 96 119 1218 1 06 1039 74 =
103 1014 115 115 11 06 96 96 119 1218 1 06 1039 74 -
103  101,4 115 115 11 06 96 96 119 1218 1 06 1039 74 10
103 1014 115 115 11 06 96 96 119 1218 1 06 1039 74 10
101 979 1142 1173 11 06 96 932 119 1218 1 06 1035 7 =
101 979 1142 1173 11 06 96 932 119 1218 1 06 1035 7 -
101 979 1142 1173 11 06 96 932 119 1218 1 06 1035 7 8,5
101 979 1142 1173 11 06 96 932 119 1218 1 06 1035 7 8,5

1) For calculating the initial grease fill = page 239
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